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Lockout / Tagout
Lösungen zur Kontrolle gefährlicher Energie

Wenn es um Kennzeichnung, Sicherheit 
und Konformität geht, erlangen Sie durch 
die Zusammenarbeit mit uns einen 
entscheidenden Vorteil. Unsere Kunden 
stehen für uns immer an erster Stelle.

 Unser Ziel ist es, Ihnen einen 
hervorragenden Kundenservice zu bieten. 
Wir streben nach absoluter Leistung  bei 
unseren Produkten, Dienstleistungen und 
Mitarbeitern.

Das Qualitätslevel unserer Produkte und 
Lösungen kann nicht so einfach erreicht 
werden. Mit Engagement verfolgen wir 
höchste Leistungsansprüche, um die 
Anforderungen unserer Kunden langfristig 
zu erfüllen.

Kurz gesagt: Labelmonster ist Ihr Partner, 
wenn Leistung wirklich zählt.

Weitere Informationen finden Sie unter: 

www.labelmonster.eu
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Statten Sie befugte Mitarbeiter mit den richtigen Absperr- und Warnvorrichtungen aus

Brady bietet ein umfassendes Sortiment an LOTO-Geräten und -Hilfsmitteln – Zu den Vorhängeschlössern 
gehören Sicherheitsschlösser, nicht leitende Schlösser und Messingschlösser, zu den Lockout-Vorrichtungen 
gehören universelle Ventilabsperrungen und Leitungsschalter, Anhänger, Etiketten, Verschlusskästen, Schlösser-
Stationen und vieles mehr!

Schulen Sie Ihre Mitarbeiter und schaffen Sie ein Bewusstsein für sichere Arbeitspraktiken

Wir bieten Ihnen Fachschulungen für Mitarbeiter und Führungskräfte. Wir erstellen Ihnen eine passende Planung 
dieser Schulungssitzungen, definieren die erforderlichen Inhalte für das jeweilige Publikum und schulen Ihre 
Führungskräfte, damit sie selbst interne Schulungen durchführen können.

Denken Sie an alle Mitarbeiter in Ihrem Betrieb und  definieren Sie 3 Gruppen, 
bei denen ein unterschiedlicher Grad an Bewusstsein erforderlich ist:

Befugte 
Mitarbeiter

Mitarbeiter, die Maschinen oder Arbeitsmittel 
absperren oder kennzeichnen, um eine Wartung oder 
Instandsetzung durchzuführen und die Maschinen mit 
Energiequellen erkennen können, die zu Verletzungen bei 
Mitarbeitern führen können. 

Hier ist ein besonders intensives Training 
zu LOTO erforderlich.

Betroffene 
Mitarbeiter

Mitarbeiter, die Maschinen betätigen müssen, an 
denen Wartungs- oder Reparaturarbeiten mit LOTO 
durchgeführt werden, oder die sich in diesem Bereich 
aufhalten müssen.

Diese Mitarbeiter müssen über LOTO 
informiert sein und dürfen nicht 
versuchen, Absperrvorrichtungen zu 
entfernen.

Andere 
Mitarbeiter

Mitarbeiter, die in dem Bereich arbeiten, in dem die 
Sperrung und Kennzeichnung erfolgen.

Diese Mitarbeiter müssen die Bedeutung 
einer Absperrung kennen und wissen, 
dass sie diesem Bereich fernbleiben 
sollten.

Vergessen Sie auch nicht die folgenden besonderen Umstände:
• Schichtwechsel
• Fremdfirmen und ausgelagerte Wartungsarbeiten

Das effektive Lockout-Programm

Implementieren eines Lockout/Tagout-Programms  – Gründe & Anleitungen
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Page Header

Einhaltung gesetzlicher Vorschriften

EUROPA
Die Richtlinie 2009/104/EG (vormalige Richtlinie 89/655/EWG des Rates vom 30. November 
1989) legt die Mindestanforderungen an die Sicherheit und den Gesundheitsschutz bei Benutzung 
von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit fest. Punkt 2.14 bestimmt, dass „jedes 
Arbeitsmittel mit deutlich erkennbaren Vorrichtungen ausgestattet sein muss, mit denen es von jeder 
einzelnen Energiequelle getrennt werden kann“. Punkt 2.15 bestimmt, dass „jedes Arbeitsmittel 
zur Gewährleistung der Sicherheit der Arbeitnehmer mit den erforderlichen Gefahrenhinweisen und 
Kennzeichnungen versehen sein muss”.
Die Norm EN ISO 14118 (2018-07) zur „Sicherheit von Maschinen” (Nachfolger der DIN EN 1037 
2008-11) definiert die Maßnahmen zur Energietrennung bei Maschinen und zur Verlustleistung, um 
die erneute Aktivierung gefährlicher Maschinen zu verhindern. Sie garantiert das sichere Arbeiten 
in einem risikobehafteten Bereich.

DEUTSCHLAND:
BetrSichV 2015 (Betriebssicherheitsverordnung)
Verordnung über Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Bereitstellung und Verwendung von 
Arbeitsmitteln beim Betrieb und bei Wartungsarbeiten.
Auszug aus BetrSichV 2015
§ 8 Schutzmaßnahmen bei Gefährdungen durch Energien, Ingangsetzen und Stillsetzen
Absatz 3: „Befehlseinrichtungen, die Einfluss auf die sichere Verwendung der Arbeitsmittel haben, 
müssen insbesondere gegen unbeabsichtigtes oder unbefugtes Betätigen gesichert sein.“
Absatz 4: „Arbeitsmittel dürfen nur absichtlich in Gang gesetzt werden können. Sofern erforderlich, 
muss das Ingangsetzen sicher verhindert werden können.“
§ 10 Instandhaltung und Änderung von Arbeitsmitteln
Absatz 3: Der Arbeitgeber hat alle erforderlichen Maßnahmen zu treffen, damit Instandhaltungsarbeiten 
sicher durchgeführt werden können.
(3) den Arbeitsbereich während der Instandhaltungsarbeiten abzusichern,
(6) Gefährdungen durch bewegte oder angehobene Arbeitsmittel oder deren Teile sowie durch 
gefährliche Energien oder Substanzen zu vermeiden,
(9) erforderliche Warn- und Gefahrenhinweise bezogen auf Instandhaltungsarbeiten an den 
Arbeitsmitteln zur Verfügung zu stellen,
Absatz 4: Werden bei Instandhaltungsmaßnahmen... solche Arbeiten unter Gefährdung durch 
Energie durchgeführt, so ist die Sicherheit der Beschäftigten während der Dauer dieser Arbeiten 
durch andere geeignete Maßnahmen zu gewährleisten.

ÖSTERREICH: 
AschG – ArbeitnehmerInnenschutzgesetz – Bundesgesetz zu Arbeits- und Gesundheitsschutz
AM-VO – Arbeitsmittelverordnung (Ordinance on Work Equipment and Tools) – Vorschrift des 
Bundesministers für Wirtschaft und Arbeit über den Schutz der ArbeitnehmerInnen bei der 
Benutzung von Arbeitsmitteln, Paragraph 1, §17 (1)

SCHWEIZ:
UVG – Gesetzt zur obligatorischen Unfallversicherung
VUV – Verordnung über die Verhütung von Unfällen und Berufskrankheiten Überschrift1, Kapitel 2, 
Absatz 1, Art.3; Überschrift1, Kapitel 3, Absatz 2, Art.30, 31 Absatz 3, Art. 37; Absatz 4, Art. 43
EKAS Richtlinie Nr. 6512 – Arbeitsmittel

Diese Vorschriften legen klar fest, dass bei einer Wartung, Einstellung oder Reinigung von Geräten diese sich in 
nicht betriebsbereitem Zustand befinden müssen und dass Vorrichtungen zu verwenden sind, die beispielsweise 
sicherstellen, dass eine Maschine nicht versehentlich aktiviert werden kann.

Implementieren eines Lockout/Tagout-Programms  – Gründe & Anleitungen
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Sicherheitssoftware und Services

Kundenspezifische Lockout-Prozeduren 
zur Implementierung an Ihren Standorten
Die Ingenieure unseres Partners Brady haben bereits Tausende von Lockout-Prozeduren für Hunderte von 
Unternehmen in den verschiedensten Branchen erstellt. Sie können auch für Sie erstklassige, kundenspezifische 
Lockout/Tagout-Sicherheitsprozeduren, die vom Unternehmen genehmigt wurden, erstellen und implementieren.

SCHRITT 1: Audit vor Ort

Ein qualifizierter Außendiensttechniker von Brady organisiert eine 

Begehung in Ihrem Betrieb und erfasst dann direkt vor Ort die 

relevanten Daten für jeden Ausrüstungsgegenstand.

Erstellen von Prozeduren nach  Best-Practice-Verfahren

SCHRITT 4: Kennzeichnen der Energiequellen

Der Außendiensttechniker kennzeichnet alle Energiekontrollpunkte 

mit standardmäßigen und farbkodierten Anhängern. Die 

gekennzeichneten Energiekontrollpunkte werden zu Ihren 

kundenspezifischen Lockout-Prozeduren mithilfe von Bildern 

verwiesen.

SCHRITT 2: Erstellen von Prozeduren

Auf Grundlage der erfassten Informationen erstellt 

der Außendiensttechniker illustrierte, kunden- und 

maschinenspezifische Lockout-Prozeduren für jeden 

Ausrüstungsgegenstand. Die Prozeduren umfassen die Schritte, 

die erforderlich sind, um Maschinen von ihrer Energiequelle zu 

trennen, Restenergie abzuleiten und den neutralen, energiefreien 

Status zu überprüfen.

SCHRITT 3: Genehmigen der Prozeduren

Alle Lockout-Prozeduren werden über die LINK360-Software 

übermittelt, damit sie vom Unternehmen genehmigt, bearbeitet, 

ausgedruckt oder digital versendet werden können.
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Sicherheitssoftware und Services

Lockout/Tagout-Servicepakete

Nehmen Sie einfach

mit uns Kontakt auf! 
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Dauer (Tage) 2 2
Muss 

bestimmt 
werden

Einführungsmeeting und Abschluss x x x

Einführung in das Lockout/Tagout-Programm zur Energiekontrolle x x

Detaillierte Einführung in das Lockout/Tagout-Programm zur Energiekontrolle x

Analyse des derzeitigen Lockout/Tagout-Status x

Allgemeine Übersicht über Lockout/Tagout-Prozeduren x

Vorab-Audit zum Ermitteln der Kosten für ein vollständiges VLOP x (x)**

Audit der vorhandenen Lockout/Tagout-Prozeduren (x)**

Audit zum Identifizieren der Energiequellen x

LINK360 - Einführung - vor Ort x

LINK360 - Grundlegende Anwenderschulung - vor Ort/extern x

LINK360 - Umfassende Schulung - vor Ort x

Erstellen Sie eine Lockout/Tagout-Beispielprozedur in LINK360 x

Erstellen Sie eine vollständige Lockout/Tagout-Prozedur für eine kleine Maschine in LINK360 x

Praktische Schulungen und Übungen zum Erstellen von Prozeduren x

Erstellen Sie vollständige Lockout/Tagout-Prozeduren für alle Maschinen in LINK360 x

Installieren von laminierten Prozeduren und Anbringen von Anhängern/Etiketten (x)**

Teilen Sie Best-Practice-Verfahren, Tipps und Tricks x x x

*Visual Lockout Procedure = Visuelle Lockout-Prozeduren
**Optional oder auf Anfrage 

Unser Angebot umfasst drei Lockout/Tagout-Servicepakete:

Lockout/Tagout-Unterstützung:
• Erhalten Sie eine detaillierte Einführung in Lockout/Tagout und eine Beispiel-Prozedur gemäß 

Best-Practice-Verfahren
• Erhalten Sie eine Einführung in die LINK360-Software zum Erstellen von Prozeduren
• Erlangen Sie Wissen zum Erstellen von Lockout/Tagout-Prozeduren gemäß 

Best-Practice-Verfahren

Unterstützung für visuelle Lockout-Prozeduren (VLOP-Unterstützung)
• Erhalten Sie eine Einführung in Lockout/Tagout und eine umfassende Schulung für die  

LINK360-Software
• Erhalten Sie Anleitungen und Schulungen zum Erstellen von Lockout-Prozeduren gemäß 

Best-Practice-Verfahren
• Erhalten Sie eine Best-Practice-Lockout-Prozedur für eine bestimmte kleine Maschine 

in Ihrem Betrieb

Vollständige, visuelle Lockout-Prozeduren (vollständiges VLOP)
• Laden Sie unsere erfahrenen Außendiensttechniker zum Schreiben von Lockout-Prozeduren 

gemäß Best-Practice-Verfahren ein
• Erhalten Sie Best-Practice-Lockout-Prozeduren für jede Maschine in Ihrem Betrieb
• Lagern Sie die komplette Lockout/Tagout-Implementierung aus, sodass keine internen 

Ressourcen erforderlich sind

www.labelmonster.eu



Effektive Kontrolle gefährlicher Energie

Denken Sie daran, dass bei Produktions-, Anlagen- oder Fabrik-
maschinen häufig mehr als 2 Energieformen vorhanden sind.

Effektive Kontrolle gefährlicher Energie
Dient zur Abschaltung der Energie und Trennung aller potentiell gefährlichen Energiequellen, 
die Produktions- oder Anlagebetriebsmaschinen versorgen, damit die Arbeitsmittel sicher 
gewartet und instandgehalten werden können.

Vorrichtungen zur Energie-Isolation  – eine mechanische Vorrichtung, die Freisetzung 
von Energie physikalisch verhindert, wie beispielsweise

• manuell betriebende Schutzschalter
• Trennschalter
• Durchgangsventile, Kugelhähne, Drosselklappen

• Elektrik
• Mechanik
• Pneumatik
• Hydraulik
• Flüssige und gasförmige Chemikalien
• Thermik
• Heiße Flächen und Substanzen
• Gravitationsbedingte Gefahrenquellen
• Gegenstände oder Arbeitsmittel über Kopf, die herunterfallen und 

zerschmettern können 
• Sonstige gespeicherte Energie 
• Ein mitten in der Bewegung gestopptes Schwungrad, verbleibende elektrische 

Energie, die abgelassen werden muss

Gefährliche Energiequellen, für die LOTO das 
ideale Kontrollmittel ist:

www.labelmonster.eu



Vorhängeschlösser

Die hochwertigen Vorhängeschlösser von Brady eignen sich ideal für Lockout/
Tagout-Lösungen.

 Finden Sie das beste Vorhängeschloss für Ihre Anforderungen

 Vergleich von Vorhängeschlössern

 Brady SafeKey Lockout-Vorhängeschlösser

 SafeKey Nylon Vorhängeschlösser

 Herkömmliche Nylon-Vorhängeschlösser

 SafeKey Nylon Vorhängeschlösser

 Herkömmliche kompakte Nylon-Vorhängeschlösser

 Herkömmliche kompakte Nylon-Kabelvorhängeschlösser

 Hochsicherheitsschlösser

 Messingvorhängeschlösser

 SafeKey Aluminium Vorhängeschlösser

 Herkömmliche Aluminium-Vorhängeschlösser

 Herkömmliche kompakte Aluminium-Vorhängeschlösser

 Laminierte Stahlvorhängeschlösser

 Ultimative Sicherheitsschlösser

 Vollständig isolierte Schlösser

 Messingvorhängeschlösser mit Edelstahlbügel

 Messingvorhängeschlösser mit Bügel aus gehärtetem Stahl

 Kombinationsschloss

 Träger für Sicherheitsschlösser und Anhänger

 Etiketten für Vorhängeschlösser

 Pflege-Spray

 Kabel & Ketten

www.labelmonster.eu
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Labelmonster GmbH & Co. KG 

47269 Duisburg I Grossenbaumer Allee 98 1 Tel.: 0203 - 75 77 69 00 

Handelsregister: HRA 11988 1 Geschäftsführer: Stefan Sandeep Kaushal I USt.ID Nr.:DE169570187 
Persönlich haftende Gesellschafterin: LabelmonsterVerwaltungs GmbH I HRB 28583 

Email: info@labelmonster.eu 
Homepage: www.labelmonster.eu 
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